r—.—i—r = RTE: UNA GRANDE MACCHINA
Ly PER LE AZIENDE MEDIO - PICCOLE

- ( ' (‘ \ (_ Lo precisione e la qualita di finitura, sono carafteristiche sempre pit deferminanti.
- Lazienda med|o - piccela, con la sua produzione differenziata, richiede una mac-
] i - china universale per eseguire In medo sicuro, semplice e perfetio | lavori di callbra-

tura e levigatura di massicelo, dl pannelli in fruciolato impiallacciato, di telai, di listelli,
i L y la levigatura di pannelll tamburali non preventivamente caliorall, 1a levigatura di pan-
(- (- nelll verniciall, ecc, Le macchine serie RTE dispangono di un gruppo di lavore COM-

4 8| utilizzablle nsl seguente modo:

CALIBRATURA MASSICCIO . i i e R
LEVIGATURA MASSICCIO |, e RUllO-fampone

= 3 (‘ (‘ ! LEVIGATURA PANNELLI IN TRUCIOLATD reremerir e RUllO-fEMpONE
S LEVIGATURA PANNELL| IMPIALLACCIATI Tampone
ol L ) : A richiesta la macehina pud essere dofata diun drsposmvo {SELEKTOMAT A B-C), per
la regolazione automatica del gruppo levigatare:

- solo rullo:;

- fullo e tampone;

- solo flampone. Viene cosi eliminata ognl regolazione manuale della
macchina, evitando perdite di fempo. imperfette rege-
lazioni e consentendo il facile Uso anche g personale
non speclalizaio.

Le diverse combinazioni d| lavoro sl scelgono framite

un solo seleftore a tre posizionl,

La RTE ha caratteristiche fecniche che sl possono corm-

parare alle macchine destinate alla grande industria:

— ALTA VELOCITA' DEL NASTRO ABRASIVO: .
22 mfsec., determinante per la qualita del lavoro. B

[ FI=—— I possibile seclamente sU macchine estremamenis

| {irte.IOO : solide. '
ol . > — GRANDE LARGHEZZA DEL TAMPONE LEVIGATORE:

100 mm. E haote che con famponi larghl ed altg ve-
locita del nastro abrasivo, 2 possibile oftenere buo-
ne finlture anche con grana relativamente grosse;
evitando cosi problemi di intasamente: dei nastr
stessl,

— BASSA PRESSIONE SPECIFICA DI LEVIGATURA: varlali-
leda 0,1.a 0.6 Kglemg scelta della pressions di levi-
gatura in funzione della durezza del materiale da
lavorare e della geametria del pezzl,

— BASAMENTO AD ANELLO CHIUSO: grande stabilitd,

— PIANO DI LAVORO SU -4 COLONNE RETTIFICATE E VITI
ALLINTERNO IMMERSE NEL LUBRIFICANTE: stalkilita del
pezzl in lavoro.

— TAMPONE FLESSIBILE E TAMPONE RIGIDO COME DO-
TAZIONE DI SERIE. AUTOMATISMO ELETTRONICO A M-
'CRO PROCESSORI PER LA DISCESA E LA SALITA DEL
TAMPONE SINCRONIZZATO AUTOMATICAMENTE A TUTTE
LE VELOCITA DAVANZAMENTO (a richiesia)

— MOTOR| ELETTRICI UNIFICATI, CON PROTEZIONE IP 54
SECONPO UNEL 05 515-71 (DIN 40 050, [EC 34.5), CO-
MANDATI DA TELERUTTORI A BASSA TENSIONE.

— PROTEZIONE TRAMITE RELE TERMICI 5L TUTTI | MCTORI
ELETTRICI, i

— RULLI D'AVANZAMENTO PER IL TAPPETO DI GRANDE DIA-
METRO: permettono dl ottenere un avanzamenio ve-
ramente uniforme.

— FRENO PNEUMATICO A DISCO: con lintervento aulo-
matice in caso di manovra errata o rottura del na-
sfro abrasivo.

— PRESSOSTIATO PNEUMATICO: che permetfie |'uso della macchina solamente se |l na-
stro abrasivo & teso nella misura corretta,

— LIMITATORE DI PASSATA: provoca l'arresto della macechina se inseriti pezzi di spesso-
re non glustl,

— AMPEROMETRO DI CONTROLLO: permetie di ufilizzare la macehina al massimo delia
sua potenza.

— DISPLAY ELETTRONICO PER IL CONTROLLO DELLA POSIZIONE DEL PFIANO DI LAVORQ.

— OSCILLAZIONE NASTRO ABRASIVO CON SISTEMA ELETTRONICO: [imitato consumo d'a-
ria compressa.

ACCESSORI A RICHIESTA

* Motorl maggiorafi * NMotovariatore g variazione continua per
* Rullo spazzolaiore nastro abrasivo
. = [Willo satingtore (scofch-brite] * Tampone sezionato a membrane

« Pigno e tappeto a depressione * Tampone sezionalo a membrane con
» Soffiatore per pulitura nastre abrasivo comando elettronico
« Ceniratura aufomatica fappesio « Tampoene eleftronico sezionaio ad alfo
* Posizionafore automatico piano assorbimento per compeasazioni di tok-
= Molovariatore a varlazione confinua per leranze fino a 2 mm,

avanzamento « Selettore automatico 3 posizioni tampo-

ne ABC



RTE: A GREAT MACHINE FOR SMALL AND

MEDIUM SIZE MANUFACTURERS

Hracy and finlshing

quality are the oulstanding feafures of this machine

ustries various production n s requlre a unlversal maching or safe, sgsy
| panels, lacauerad panels; ele.
node! Is composed of a COMBI unit (roller and pad) and con be used In the fllowing
CALIBRATING SOLID woopP

SANDING SOLID WOQD IS

SANDING CHIPECARD PANELS

SANDING WENEERED PANELS ... , . L e o
in reciuest the machine can ke equippead with a devics for the automatic adjusiment of the

allsr only
=7 and Pad
Pad anly

All the items mentionad above are to avoid any hand or Impertect adjustrment Inside the mackine,

the machine:

Different working pesitions can be chasen an the 3 position selectar switch
THE RTE WITH IS TECHNITAL FEATUR COMPARABLE TO LARGER MACHINES

- ABRASIVE BELT HIGH SPEED: 22 mifsec, deiermines the finishing Ity and |s

Belt loading Is aveided by using the full wiath of this pad
- LOW SANDING SPECIFIC PRESS
QNE P

oE FiRAME DESIGN; Graat stability
TABLE SUPPORTED BY 4 LEAD SCREW ENCASED WITHIN A PRECISION GROUND POST
FLEXIBLE AND PLATEN BAR FOR PAD: standard on mochina:

and perfect callbration and sanding of solid weod

WOayg

ROLLER

ROLLER

ROLLER
S PAD
Selection system):

anc PAD
and PAD

sanding unit (&8 C

save tima and lat evan unskllled persennel operate

1 feature normally found only on heavy duty machines
— VERY WIDE PAD: Il Is wall known how wide pads along with a high speed abrasive bsit give o better fir

1zl evan I used with relatively rougn grits

RE: Variable from 01 to 05 Kgsiem?, Choice of pressure decording 1o woad hardness and pansl shapa

— MICROPROCESSOR ELECTRONIC CONTROL FOR TIMING QF THE FAR. AUTOMATICALLY SYNTHRONIZED WITH ALL FEEDING SPEEDS (Upon recuest)

ELECTRIC MOCTORS DRIVEN BY [OW VOLUTAGE CONTACTORS

TRIC MOTORS PROTECTED BY THERMAL RELAYS.

LARGE DIAMETER FEED BELT ROLLERS: To get uniformad feeding

PNELIMATIZ DISC BR: Autornatic broking In cose of opefator arrot or tha 't
PNELMATIC PRESSURE SWITCH: A Safety Device wh
SAFETY STOP BAR: When incornect thickness pis

are used this stups the machine,
d al thelr maximum power,
2 @xacl posilion

CILLATION: less compressed aif raqulred

CTRONIC CONTROL FOR BELT ¢

EXTRA EXECUTION

» Up rated main molors

» Rear polishing rolle

= Satinizing roller (Ype Scotch-Brita)
* Ajr suction table

= Apbrosive bell cleane:

Automalic feed bell cenfering device
tlacironle platformn halght seiing device
Varlabile feed bell speed

Varlable abrasive belt speed

edaking of the abrasive el
h dllow the machine fo start up only it the abrasive beit has been pneumatically set

» Sectioned pad with membranas

» Elecironlc drive for seclioned pod

Greatl absorpiion elechonic sectioned pad for
compensation of tolerances up o 2 mm.
Automatic selector for 3 pad positions A B C

-




RTE: EINE GROSSE MASCHINE FUR
KLEINE UND MITTLERE BETRIEBE

Die Genaulgkelt urid Oberdldchen-Qudiitat sind die enfscheldenden Markmale

Dar mitflers und kisine Betrie, mit seiner dlifferenzierten Ferfigung, verlangt eine vie|selfige Ma-
schins fUr &infache, sichere und perfekie Arbeiten zum Kallbrieren, Massivholzschlelfen, Spann-
platten, furnierts Paneslen, Rahmen. Lelsten, unkallbrierts Wabenpaneglen, locklerte Paneslen
LS

Die Maschingn der Relhe RTE verfigen Uker aln Kombl Agaregat, das folgende Ensatzmodlich-
kelten bietet;

KALIBRIEREN ..o TR U 1/ B £ =
SCHLEIFEN VON MB\SEJI\."I II‘"}..L AR G e T WALEESEHLEFSEHUH
SCHLEIFEN VON SPANNPLATIEN . WALZE-SCHLEIFSCHUH

SCHLEIFEN YON FURNIERTEN PANEELE N iy sssenesbisiin i SCHLEFESCHUH

Auf Wuansch ist die Maschine kompiett mit Selekiomat (A-B. f“] fir die automatische Einstallung

folgender Einsatzmaalichkaltan lefarbhar

nur Walze

- Walza und Schielfschuh

-nur Sehisifschuh

Die verschiedeanean Arbattsmoglichikellen werden durch einen Wahlschatter (3 Stellungen) erreichi.

Dadurch werden alle manuelle und auch folsche Enstellungen in der Maschine vermieden,

D bedeutet Zeltersparnis. Die Bedienung ist sehr einfach, so doss keln Fach-arbeiter bendtigl

wird

Dia ®TE hat fechrische Merkmale, die mit Indusirie-Moschinen zu verglelchen sind.

— HOHME SCHLEIFBANDGSESCHWINDIGKET 22 misec, bastimmend flr die Schielt-gualitat, ist nur auf
extrem schivarar Maschine maglich.

— (ZROSSE BREME DES SCHLEIFSCHUMES 100 mm: Es fst bekannt, dass bel brelten Schisifschuhen
und heher Saschwindigkait das Schlelibandes elne feinere Ooerflichea (auch mil ralativ gro-
ben Kémungen) erzielt wird. Das Zuseizen der Bander ist wellaus geringer,

— MIEDRIGER, SPEZIFISCHER SCHLEIFDRUCK: regelar von 0.1 bis 0.5 Kg/Kublk-zentimeter - Wahl
des Schiefdruckes auf Srund der Malzrialhdrle und Werkstickeform (Gaomstis)

— STANDER: ringformige Ausfihrung, dahsr grosse Stabilifat

— ARBETSTISCH auf 4 gaschifffenen Saulen mil ingrren Schraukien Im Schmierbad, daner exak-
te Fukrung vom Tisch

— FLEXIBLE UND STARRE STHLEIFSCHUHE ALS STANDARDZUBEHOR,

ELEKTRONISCHE MIKRO-PROZESSOREN BETATIGUNG FUR STHUH MIT VORSCHUBRGESCHWINDIG-
KEIT SYNCHRONISIERT [auf Wunsch).

— ELEKTRISCHE MOTOREN NACH UNEL MEC - UNIFIZIERTES MODELL - VON UNTERSPANNUNGSCHUT-
ZEN BETATIGT

— THERMOSCHUTZ DER HAURTMOTOREN.

— LIMLENKWALZEN FUR DEN TEFPISCH WON GROSSEM DURCHMESSER: fir regetmdssigen Varschulb,

— PNEUMATISCHE SCHEIBEMNBREMSE: atomatischer Einsalz bei falscher Belatigung odar Schleaif-
bandriss

— PMEUMATISCHER DRUCKWACHTER: Bel Bruckaklall schaoliet dle Maschine aus bzw. IGuft erst
aar nichl an.

— SICHERMEITSLEISTE: Maoschinenstopp bei Zufihrung von zu dickem Material.

— KONTROLLAMPEREMETER: erlaubl dle Ausnitzung der maximalen Motorsiarke

— ELEKTRONISCHE DIGITALANZEIGE FUR DIE ¥ONTROLLE DER WERKSTUCKEINSTELLUNG.

— ELEKTROMNISCHE SCHLEIFBANDOSZILLATION: geringer Druckluftedart.

SONDERAUSSTATTUNG

« Sicrkere Houptmotoran + Stutentose Schlaifbandgeschwindgkeit

o Blrsienwalze » Membranenglledearschleifschuh

» Safinierwalze (Type Schofeh Brite) » BHektronische Betatigung fir Memboranen-

= Vakuumiisch gliederschleifschuh

s Ausblasvorrichiung fur Schieifoand » Mikroprozassor-gestevarter Glliedarschiell-

* Preumalische Anlage fur Teppichzen- schuh zum Ausgleich van Starkentoleranzen
trierung bis 2 mm

« Werkstickdickeneinslsliung + Selaktomal for Schisifschuh A B C

Slufenlose Vorschubgeschwindlgkelt




DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

TECHNISCHE DATEN
DONNEES TECHNIQUES

Larghezza Utlle di lavoro 1000

Arbelfsbreite

Working capacity 0 | 1| fraos) | Largeur uile
Altezza massima di lavore : Max. Arbelfshohe
May, working piece thickness a2l s ) | i . Hauteur max, de passage
Altezza minima di lavare 3 3 3 o Min. Arbelishohe
Mir. werking piece thickness || IS e W] Hauteur min. de possage
Velocita nasfro abrasivo - _ Sehleifoandgeschwindigkelt
Abrosive belt spead | B _ G . &2 2 _ “mfsec” Vitesse bande abrazive
Larghezzg nasfro abrasive Schislfoandbreite
Alrasive belt widlh 195N [[496:) 1280 ] jienm Largsur bande abrasive
Sviluppo nastro abrasive Schielfbandidnge
Abrasive bell lenath 2200 | 2200/, 2200 |/ imm Longuelr bande abrasive
Durezza normale rullo callbrotors 90 90 ot lleners Shareharie der Koniakiwalze
Calibrating reller - rubber hardness : plrate revélament roulsau
Polenza motore principdle 10 18 20 HP Hauptmatar
Maln moter 70 0 ) < __ Puissance moteur principal
Polanza molere avanzamento M54 4148 1.444.5]| HP Vorschubmaotor
Feeding rmotor 0,751 11075 0,7504.1 ] KW Puissance moleur avancaement
Polenza metore regelazione piano 0.5 0,5 0.5 HP Tisehhulmotor
Table adjustment inotor 0,37 | 0.37 | D37 || kwW Puissanece molell reglace fable
Veloclia d'avanzamenio o . Vorschubgeschwindlghkelt
Fepding sooed. 5,511 | 5.5/11 [ 5,5111 | milrin \itessa o cudricarsait
Pressione d'esercizio 5 6 & atm Pneumalischer Befrialbsdruck
Required pressure Prassion d'ain régulse
Censume @ria compressa - . Luftbedarf
Alr consume 180 139 1o | plftnin Consemmation d'air
Diametro coppa d'aspirazione: o & des Absaugstuizens
Shaving hood diagmelre 20017 200, | 200 [ mm Digmeétre buse d'agpiration
Capacita implanto d'aspirazione 4 Absaugkapoziiat
Suction system capaclty. 1500 | 4500 1500 | mh Débil nécessalte @ |'aspiration
Past netlo Netto Gewichi
Nat welght 1800 | 2000 | 2300 | Ko Polds net
A RICHIESTA PER ESECUZIONE MASSICCIOIMPIALLACCIATO AUF WUNSCH AUSFUHRUNG FUR MASSIVHOLZ UND FUNIERTE SPANNPLATTEN
ON DEMAND FOR MASSIVE WOOD + VENEERED PANELS EXECUTION ‘SUR DEMANDE EXECUTION POUR MASSIF E] PLACAGE
Velgeild naslro abrasive ol ; Schlelfbancgeschwindikett
Abrasive belt speed SN[ e=ml || 22U | wees _u B ViFesse_bc:nde abrasive
Potenza motore principale 10/42 | 42045 | 17120 HP Hauptmetor (2 Gaschwindigkeifen)
Main moetar 7.5/ | 9L |12,5M5] kW Pulssance moteur principal @ 2 vitesses

Comando sleffronico tampone sincronizzato con
Imyelocit d'ovarzamentio + slemento flsssiol-
e par fampena

Elecironic drive for pad synchionzed with feeding
spesd + llexible bar for pad

Flekfronsehe Fnnchidng 107 autom. sarlefsanin:
varstallung mit Verschubgeschwindlgkeit synchronl-
sleirt uhd flexibealer Elnsolz e Schislfichuh
Commands: sléchonigue pour ealin synehienise
avec o vitessa d'avonce &l slpparl fedlre scuple
pour pating

| datisopra riportatl non sono impeanativi e possonoe essera varlati per miglieramenti. -
-altered during construction for improvements. - Technische Daten und Abbildungen sind unverbindlich. -

Technical data are not binding .and may be
l.es données cl-dessus ne

sont pas obligatoires et peuvent étre variées pour des ameélioralions.
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